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Beschemigung 




Die MAN Roland Oruckmaschi nen AG 1n 6050 Offenbach hat eine 
Gebrauchsmusteranmeldung unter der Bezeichnung 

"Einrichtung zum In! i ne-Beschi chten von Bedruck- 
stoffen in Of f setdruckmaschi nen" 

y 

am 16. April 1993 beim Deutschen Patentamt eingereicht. 

Die angehefteten StUcke sind eine richtige und genaue 
Wiedergabe der urspriingllchen Unterlagen dieser Ge- 
brauchsmusteranmeldung. 

Die Anmeldung hat im Deutschen Patentamt voriaufig die 
Symbole B 41 F 7/06. B 41 F 5/24, B 41 F 31/06, B 41 F 9/10 
B 41 F 9/16 und B 05 C 1/08 der I nternati onal en Patentklas- 
sif i kation erhalten. 
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Aktenzeichen: 




MUnchen, den 28. Februar 1994 
Der PrSsident dels Dejitschen Patentamts 
I ml A/tfftrag 




A 9161 



MAN Rol and DruckmaschiVeV AG 
Christian-Ple8-Str. 6-30, 6050 Offenbach/Main 



Einrichtung zum Inline-Beschichten von Bedruckstoffen in Offset- 
druckmaschinen 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zm Beschichten von Be- 
druckstoffen in Mehrfarben-Offsetdruckmaschinen mit mehreren 
Lackierwerken. 

In der Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, ist itn Artikel 
"Goldlackdruck Ifist Metal 1-Bronzierung ab" angegeben, da8 in einer 
Mehrfarben-Offsetdruckmaschine mit zwei sogenannten Lacktarmen eine 
Goldlackfarbe verarbeitet wurde. Dazu wurde ein Lackturm als 
Flexodruckwerk umgerustet, wobei mit konventioneller Lackiertechnik 
eine Flexodruckplatte zum Beschichten eingesetzt wurde. GegenUber 
der konventionellen Lackdosierung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung eines Kammerrakels hingewiesen. 

Ein Auftragswerk fiir hochviskose, olhaltige oder niedrigviskose 
wasserlosi iche Schichten ist aus der DE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk ist als Lackiereinrichtung, wahlweise als 
Offset-, Hochdruck- Oder Tiefdruckwerk ausgebildet. Die AusfQh- 
rungen gehen von einer strukturierten Schopfwalze aus, die mit 
einem Rakelblatt korrespondierend bzw. von einer Auftragwalze und 
einem strukturierten Formzylinder, der mit einem Rakelblatt korre- 
spondiert. Das Hochdruckwerk besteht dabei aus einer mit Napfchen 
profilierten Schapfwalze, der ein Rakelblatt zugeordnet ist. einer 
Obertragwaize, der Glattwalzen zugeordnet sind und einem Form- 
zylinder mit Hochdruckform, 

Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- und'Effektdruckfarbe und 
ein Verfahren zur Hers tel lung eines Bronze- und Effektdruckes 



bekannt, Dort wird eine wasserverdUnnbare Druckfarbe mit hoher 
Vlskosit^t und hohem Pigmentanteil beschrieben. Oiese soil aus dem 
Lackwerk einer Offsetmaschine oder einem Flexodruckwerk verarbeitet 
werden. Als Vorteil wird der kurze Verarbeitungsweg mit wenigen 
Farbspaltungen angegeben. 

Beispielsweise aus der DE 3 614 582 Al ist ein sogenanntes Kammer- 
rakel zum Auftragen einer Beschichtungsmasse auf eine Beschich- 
tungswalze bekannt. Hindestens zwei, an einer Walze anliegende, 
Rakelblatter bilden eine Kammer zur Aufnahme einer Masse, die unter 
Druck zugefQhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Beschichtungseinrichtung nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 weiterzuentwickeln, urn auf einfache 
Weise eine problemlose Inline-Verarbeitung von schnellverdunstenden 
Druckfarben mit hohem Pigmentanteil bzw. groben Pigmenten kombi- 
niert mit weiterbehandelnden Druck- oder Besch'ichtungsvorgSngen zu 
ermogl ichen. 

Gelost wird die Aufgabe durch den kennzeichnenden Teil des Haupt- 
anspruches. Weiterbildungen ergeben sich aus den UnteransprQchen. 

Die erfindungsgemaSe Losung gestattet es, das In! ine-Beschichten 
mit hoherviskosen Flilssigkeiten in einer Offsetdruckmaschine 
vorzunehmen unter besonderer Berflcksichtigung von Lacken bzw. 
pigmentierten Farben auf Wasserbasis (Hetallglanzdrucke)- Einsatz- 
gebiete bestehen fflr ausgespartes Lackieren (Spotlackierung) oder 
vollflSchiges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen Kammer beim 
Kammerrakel wird die Verdunstung der verwendeten FlQssigkeit 
reduziert. Dadurch wird die Verarbeitung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserlfislichen Flussigkeiten verbessert. Die Kombination von 
mehreren Offsetdruckwerken und mindestens einem Flexodruckwerk kann 
in unterschiedl ichen Anordnungen erfolgen, wobei diesen Einrlch- 
tungen in der Regel eine weitere Lackiereinrichtung, z.B. zum 
vollflSchigen Lackieren, nachgeordnet ist. 



Die Erfindung wird Im Folgenden beispielhaft erISutert. Dabei 2eigt 

Fig. 1 eine erste Einrichtung zum Beschichten und 

Fig. 2 eine Variante der Einrichtung zum Beschichten. 

In Figur 1 1st eine Mehrfarben-Offsetdruckmaschlne mit zwei Lak- 
kiereinrichtungen gezeigt. Die Offsetdruckmaschine (hier ohne An- 
und Ausleger) besteht aus fUnf Druckwerken 1 bis 5, daran in 
Bogenlaufrichtung angeschlossen einer als Flexodruckwerk 6 
ausgerusteten Beschichtungseinrichtung und einer dieser 
nachgeordneten herkommlichen Lackiereinhelt 7. Oabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als Spotlackiereinrichtung (fQr ausgespartes 
Lackieren) und die nachgeordnete Lackiereinhelt 7 zum vollflachiger 
Oberfiachenfinishing eingesetzt werden. 

Die Flexodruckwerk 6 wie auch die Lackiereinhelt 7 bestehen aus je 
einem Druckzylinder 8.1, 8.2, einer Transfertrommel 9.1, 9.2 und 
einem Formzylinder 10.1, 10.2. 

In der Flexodruckwerk 6 ist auf den Formzylinder 10.1 eine flexibl( 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt 
mit dem Formzylinder 10.1 ist eine Auftragwalze 11 mit struktu- 
rierter OberflSche mit RasternSpfchen, eine sogenannte Rasterwalze 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 anstellbar ist dieser ein 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zB. an seiner 
Oberseite mittig mit einem FlQssigkeitszulauf und zwei austretende 
FlUsslgkeitsabiaufen im Bereich der Seitenteile versehen seln. Der 
FlQssigkeitszulauf ist mit einer Ffirderpumpe, die FlQssigkeitsab- 
laufe 11 hingegen mit einer Saugpumpe verbunden. Die Pumpen sind 
erforderlich, um speziell durch die Pigmentierung hfiherviskose 
Flilssigkeit z.B. auf Wasserbasis, wie z.B. Gold- und Silberdruck- 
farbe, DeckweiB oder Lack, verarbeiten zu konnen. 

Ober die Rasternfipfchen der Auftragwalze 11 wird die Beschich- 
tungsmasse zum EinfSrben der Hochdruckform auf den Formzylinder 



10.1 transportiert und auf den vom Druckzyl inder 8.1 zugefQhrten 
Bedruckstoff aufgebracht. Wahrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wirkten FlQssigkeltstransports sorgt die Kammerrakel 12 dafilr, daB 
die FlUssigkeit ausschlieBl ich in den RasternSpfchen verbleibt. 

Die Lackiereinheit 7 weist demgegenQber eine Walzenpaar zur Bildung 
eines Dosierspalts auf. Dabei ist eine Dosierwalze 13 an e1ne 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschichtungsmasse wird direkt in 
den Span zwischen beiden Walzen eingefUhrt und fiber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzylinder 10-2 zugefOhrt. Dieser trSgt sie dann am 
Druckzyl inder 8.2 auf den zugefUhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackieren 1st 
speziell fQr Hetallglanz-Beschichtungen ein besonders gutes Ar- 
beitsergebnis erzielbar. Dabei 1st die Kombination von schneller 
Verarbeitung der leicht verdunstenden Metal! druckfarbe bzw. des 
Drucklacks mit einer nachtrSglichen, den Glanz erhohenden Lack- 
beschichtung hervorzuheben. 

Ein vergleichbares System ist in Figur 2 dargestellt. Hier ist das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine 
eingesetzt. Mit einer derartigen Konfiguration lassen sich Basis- 
beschichtungen vor dem Orucken aufbringen, Z-B. DeckweiB-Beschich- 
tungen auf Blechmaterial . Kunststoffol ie oder Karton. Die ab- 
schlieBende Lackierung kann weiterhin dadurch ermdglich werden, daS 
ein Lackierwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch ein 
intergriertes Lackierwerk an einem konventionellen Druckwerk 
angeordnet ist. 

Vergleich ist auch eine Anordnung des Flexodruckwerkes 6 innerhalb 
der Offsetdruckmaschine zum Aufbringen von Zwischenbeschichtungen 
etwa mit Trocknungsfunktion. 



AnsprQche 



1.) Einrichtung vorzugsweise in Bogenrotationsdruckmaschinen fiir 
mehrfarblgen Offsetdruck zuni Beschichten von Bedruckstoffeh 
mit wenlgstens zwel Lackiereinhelten, 
dadurch gekennzelchnet, 
dafl jede Lackiereinheit einen Druckzylinder {8), einen Form- 
zylinder (10) und eine Auftragwalze (11,14) enthalt und die 
entsprechend Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit als 
Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist. 



2. ) Einrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl im Flexodruckwerk (6) eine Auftragwalze (11) vorgesehen 
ist, an die ein Kammerrakel (12) anstellbar angeordnet 1st, 
wobei die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgebildet ist. 

3. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
da(J dem Flexodruckwerk (6) eine konventionelle Lackiereinheit 
(7) direkt oder indirekt nachgeordnet ist und in der Lackier- 
einheit (7) eine Auftragwalze (14) vorgesehen ist, der eine 
Dosierwalze (13) zur Bildung eines gemeinsamen Oosierspaltes 
anstellbar zugeordnet ist. 

4. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dem, eine Hochdruckform tragenden Formzylinder (10,1), der mit 
dem Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) mit Rasterstruktur, die mit dem Formzylinder (10.1) in 
Kontakt steht und dem Kammerrakel (12) besteht, das mit einer 
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Forderpumpe zur Fiflssigkeitszufuhr und Viner SaugpVmpe zuf' 
FlOsslgkeltsrflckfQhrung verbunden ist,, 

5.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine 

zwischen den Oruckwerken (1-5) angeordnet 1st. 



6. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) vorgeordnet ist. 

7. ) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl das Flexodruckwerk (6) in einer Offsetdruckmaschine den 

Druckwerken (1-5) nachgeordnet ist. 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betriifft eine Einrichtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen in Druckmaschinen zum Auftragen hfiherviskoser FlQs- 
sigkeiten auf Wasserbasis. Aufgabe der Erfindung ist es, eine 
dementsprechende Einrichtung fUr Druckmaschinen zu entwlckeln, die 
eine Inllneverarbeitung von hfiherviskosen FlOsslgkelten gestattet. 
Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB einer konventlonellen Lackier- 
einhelt (7) ein FUxodruckwerk (6) vorgeordnet wird. 



Sig. Fig. 1 
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r.%s-.n i:^^^ ^^^^^ 

multiple varnishing unxts (see, e.g. DE A 394ia/i>. 

Tn the Journal FlexoPrint 2-93, pages 42-43, it is stated 
In the Jo^y"^^ "Gold varnis^h print replaces metal 
in the article J^JJi^^lour offset printing press 

bronzxng" t^f^,t^.%^^nish towers, a gold varnish ink was 

lT.il%, aJtSnfion i. directed to the option of us^ng a 



comb doctor. 



^ -FoT- hidhlv viscous oil-containing or 

An applicatxon unit f^^.^ i^^^ ^"^.g ^nown from DE 3 906 

^nroor-i«s?iXwitriitt^^ 

l^^^U'^'.ltVrl "ra??fi,ednSrl"o^.e oylinder with 
a relief forme. 

TM? A 109 QQfi Al a bronzing and effect printing ink 

St n4 if - 

offset press or a flexo printing . . ^i^J^j „J 

advantage is the short wotking path with few ink 

splittings. 

coating roller. At ^ ^eipt of a composition 

a roller form a chamber for the receipt ui. t- 
which is fed in under pressure. 

It is the Object of the invention ^J^^^jHi^LSnt 

possible Problem-Sree injUne operation wxth^^^^ 
evaporating aqueous P"^^"*"9„i"™ °J/„iainentB coinbined 
Sfh ?u^i?^r''Kn=,:T"ntr„/« 
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The solution in acoordanoe with the invention 'he 
iS-Une coating with higher ^i»<=°«^*y „ 

-fefen^f t^rrni&^^^^ 
bLi"rnn^^I«ra^e»ehfn^^^ 

fhh^::^eb^^^^^^^^ 

Is ^educed!^ thereby processing rapidly evaporating, e.g. 
iatlr-soluble liquids, is improved. The combxnation of 
several offset pSntiAg units and at least one flexo 
«?intino unit can result in differing arrangements, 
5Se?ein^wi?h relpect to this; unit as a rule a further 
vaJnIsSing unit, e.g. for full surface varnxshxng, is 
installed downstream. 

The invention is explained i^y way of example in what 
follows. In this connection 

Fig. 1 shows a first device for coating and 
Fig. 2 a variant of the device for coating. 

Tn Fiaure 1, a multi-colour ; of f set printing press with 
JSo JSntaiing units is shoWn. The offset printing press 
(here without feeder and delivery) consists of five 
Drinking units 1 to 5, then afterwards in the sheet 
?unSiig direction a coating; unit equipped js a flexo 
prini unit 6 and arranged after this a ^Jf ternary 
Garnishing unit 7. In this; connection, the flexo print 
^n^i- 6 can be used as a spot varnishing unit (for 
separitS area vJ Jni shing ) "^a^d the B-bsequently arranged 
vl?n"hing unit 7 for full surface surface, finishing. 

The flexo print unit 6 as Well as the varnishing unit 7 
10.2. i 

in the flexo print unit 6, ja- flexible relief printing 

Vcorac^Tth« 
10 1 ilarranqed an applicator roller 11 with a _ 

llllll't, ^^^^^^^ doctor 12 arranged relative 
rts'S^;;r fiS/S^rair^-h^i^uS^II efj^^^^^ 
;re^£«ef?t"LiS.^M^^^ 

oSuetl 11 in contrast / "f if^lS^^ •a^Slu?«?? 

M=n-o."hirH 

e.g. on an aqueous basis, .such as, e.g. go-i-a 
printing inks, cover white or varnish. 

- 2 - 
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The coating composition for .inking up^he -lief print^^ 
form on the forme cylinder js transported V3.a 

depressions of the ^Pfii^^JI/jiirthe impreslion 
the material to ^e , printed fed trom^ne ^p 

cylinder 8 1. Durxng the J^f ^^^^^^g^tor 12 takes^ 
^cfre^^Sirfhrilqiif rem;ins%xclusively in the raster 
depressions. 

^he varnishing -it 7 ha. in Zl'^ll^ 
to form a metering slot. In ^"^-f , ' 14. The 

impression cylinder 8.-^ on to i-nts m 

which is fed in. ^ 

By the staggered ?«-9eme|t of o«=et pr^^^^^ 

"^"J^iSl rlrtiS"aiJ?'go6r™rtiSg ree^^tt.ca? be 
ooatrnge a P^'^Ji"-^"„;.^tion. the oranbination of rapid 

;f eisily evapb^akng metal printing inks or 
?hf p?!n?ing lacq^ti^ titl a sublequent gloss-enhancing 
varnish coating is to be recommended. 

^ =-P-"« rii%ut'^r"f to iSelSsI piinfifg 
flexo prrnt nnxt 6 IS put^|rl r ^^^^^ ^^^^^ 

rFg' BS !k c a!fng:« SlSWai, 
printing, e.g. ^j^g fi^al varnishing can 

liJfhrr^irfb ^aLTo sib^f^i-^^^^ 

i^tr,"?MnKhfn| inS T^SS'ngrd on a conventional 

printing unit. 

function. 
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Patent clain^s 

1) Device in a rotary printing P"^^ 

offset printing for coating material to be prxnted 
with at least two varnishing units, wherein each 
varnishing unit has an impression cylinder (8, a 
forme cylinder (10) and an applicator roller (11, 
14), and the varnishing unit arranged upstream 
corresponding to the sheet running direction is 
oonsJJucSed Is a flexo print unit (6), wherein the 
f?2xo print unit (6) consists of the following 

ftllllV forme carrying, forme «rylinder (10.1) which 
is in contact with the impression cylinder (B.i)/ 
in ippUcator roller (11) with a raster structure, 
which is in contact with the forme cylinder (10.1) 
and a settable-on chamber doctor (12) ^^^ich is 
connected with a feed pump for liquid ^^^^ and a 
suction pump for liquid return wherein directly or 
Indiiectly arranged\f ter the flexo print unit (6) 
is a varnishing unit (7) and wherein in the 

vanishing unit (7) ^V^S^^^S^JLiSi JolleJN") i 
provided relative to which a metering roller (IJ) i 
arranged to form a common metering slot. 

Device according to Claim 1, characterised ij that 
?hr.nexo print unit (6) is arranged a^ 
printing press between the printing units (1-5). 

Device according to Clkim 1, characterised in that 
?he flexo print unit (i6) is arranged in an offset 
printing press prior to the printing units (1 5). 

4) Device according to Claim. 1, ^^^a^^^erised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing p?ess subsequent to the printing units ( 1- 
5) . 
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